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Comprovante de Inscricio e de Situacdo Cadastral
Contribuinte,

Confira os dados de Identificacéo da Pessoa Juridica e, se houver qualquer divergéncia, providencie junto a
RFB a sua atualizago cadastral.

REPUBLICA FEDERATIVA DO BRASIL
CADASTRO NACIONAL DA PESSOA JURIDICA
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NOWE EVPRESARIAL
SAGEM ORGA DO BRASIL SIA
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SAGEM ORGA
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CRIGAO DA ATIVIDADE ECONOMICA PRINGIPAL
18.21-1-00 - Servigos de pré-impressao
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Nao informada

CODIGO E DESCRICAO DA NATUREZA JURIDICA
2054 - SOCIEDADE ANONIMA FECHADA

TOGRADOURD o
AV INDEPENDENCIA NTOINDUSTRIAL

= SARRODISTRITO UNICE U
12.032-000 INDEPENDENCIA TAUBATE sp
STTUAGAO CADASTRAL DATA DA SITUAGAO CADASTRAL
ATIVA 2710812005

STUAGAO ESPECIAL DATA DA STUAGAO ESPECIAL

Aprovado pela Instrugédo Normativa RFB n°® 748, de 28 de julho de 2007

Emitido no dia 23/7/2007 as 20:33:07 (data e hora de Brasilia).

A SRF agradece a sua visita. Para informagges sobre politica de privacidade e uso, clique aqui.
Atualize sua pigina
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FETIGESP - Federagdo dos Trabalhadores nas Industrias Graficas do Estado de Sdo Paulo

A/c Sr. Leonardo Del Roy - Presidente

PARI CNIC

A ABTG — Associagdo Brasileira de Tecnologia Gréfica, fundada em 01 de julho de 1959 e inscrita
no CGC/MF sob o n? 62.427.281/0001-10, entidade civil sem fins lucrativos, qualificada como OSCIP, de
abrangéncia nacional e representativa setorialmente do desenvolvimento da tecnologia ligada a industria
gréfica, seus clientes e fornecedores, conforme disposto nos artigos 12 e 32 de seus Estatutos Sociais, vem
por meio deste documento apresentar seu Parecer Técnico como Assistente Técnico, representado aqui
pelo Sr. Bruno Arruda Mortara, do Perito do Juizo no Processo n2 00208-2006-102-15-00-1 da 22 Vara do
Trabalho de Taubaté.

1) Objeto

Este parecer técnico foi realizado para pericia judicial acima citada, a fim de averiguar 3 atividade
industrial preponderante na empresa Sagem Orga do Brasil S/A, CNPJ/MF n2 02:997.156/0001-14, cita a
Avenida Independéncia, 3.451 “Independéncia”, Taubaté/SP. A visita técnica ocorreu no dia 1 de abril de
2008.

As observagdes foram realizas in-loco, com o acompanhamento do perito judicial, autoridades
sindicais e o perito da empresa.

2) Metodologia

0Os quesitos a serem observados, segundo solicitagdo do perito do juiz, foram:

1) Tipo de atividade: gréfica ou outra?

2) Numero de funciondrios por tipo de atividade

3) Metros quadrados de drea da atividade

4) Valor da carga salarial dos colaboradores daquela atividade

3) PARECER TECNICO

Segundo as nossas observagdes os processos que se desenvolvem na SAGEM ORGA DO BRASIL S/A,
cita 2 Avenida Independéncia, 3.451 “Independéncia”, Taubaté/SP, sdo os mostrados no gréfico a seguir e
descritos nas legendas.

ABTG Rua Bresser, 2315 SGo Paulo SP 03162-030 Brasil
Tel./Fax: 5511 2797-6700 www,abtg.org.br abtg@abtg.org.br
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DESCRICAQ DO FLUXO PRODUTIVO:

1) Entrada de Dados: recepcdo de dados de duas naturezas: ’

a. Os primeiros s3o dados gréficos, elaborados em aplicagdes gréficas como Adobe lllustrator
e Adobe InDesign.

b. O outro tipo de dados recebidos s&o aqueles que irdo popular os chips e tarjas eletrnicas
dos cartdes, assim como os impressos que acompanham os cartdes na entrega ao
destinatério final, feitos com técnicas de dados varidveis.

2) Pré-Impressdo-preflight: os dados gréficos recebidos serdo manipulados (ilustragdo, composicéo,
tratamento de imagem, paginagdo, preflight e layout) em sistemas de editoragdo grafica e
produzirfo um arquivo que serd a matriz eletrénica dos fotolitos ou arquivo de saida.

3) Pré-Impressdo-fotolito: os arquivos preparados, a “matriz eletronica”, normalmente PostScript ou
PDF, serio remetidos a uma Imagesetter Agfa Accuset que produzird fotolitos das cores
selecionadas nos originais.

4) Com os fotolitos serdo gravadas as matrizes para impressao: chapas de offset e, quando for o caso,
as telas de serigrafia (silk-screen).

5) Prelo: hd um departamento somente para testes de impress3o e prototipagem. Os cartdes s&o0
feitos para testes e aprovagdo de cores e de layout pelos clientes e agéncias.

ABTG Rua Bresser, 2315 Sdo Paulo SP 03162-030 Brasil
Tel./Fax: 5511 2797-6700 wwiw.abtg.org.br abtg@abtg.org.br
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6) Entrada do cartdo: & nesse momento em que o suporte n3o celuldsico entra na produgo. Deve-se
observar que uma parte significativa da indUstria gréfica utiliza suportes n3o celulésicos (plasticos e
outros derivados), como, por exemplo, no setor de embalagens. Os cartdes sdo impressos frente e
verso separadamente.

7) Impressdo Offset: através de duas maguinas offset planas os cartdes s3o impressos com os
grafismos determinados pelos arquivos dos clientes.

As matrizes foram preparadas nos passos 1 a 4.

8) Impressdo Serigréfica: em duas méquinas planas de serigrafia sdo aplicados os grafismos que se
beneficiam desta tecnologia de impresso. As matrizes foram preparadas nos passos 1 a 4.
Observou-se que além das modalidades de impressgo offset e serigrafica em alguns casos ha
também impress3o termogréfica, ou hot-stamping. Utilizando fita pigmentada como matéria prima
é executada impress3o gréfica a quente, diretamente sobre a base pléstica.

9) Jungdo das laminas: as frentes e os versos respectivos sZo juntados a quente e sob pressao. Neste
momento forma-se o “sanduiche” de: uma l2mina de PVC com a tarja magnética, o verso impresso
nos passos 7) e 8), a frente também impressa nos passos 7) e 8), e mais uma lamina de PVC que
recobre a frente do cartdo.

10) Prensa a quente: para que o sanduiche permanega estdvel e colado é aplicada pressio e calor ao
mesmo, que se cola/funde numa ldmina repleta de cartdes.

Cartdaol Cartdo2 Cartdo3

Lr

Cartdo4 Carldo5  Carldo6

Exemplo de ldmina repleta de cartGes antes do refile/carte.

11) Corte lateral: Cada folha repleta de cartdes recebe recorte a fim de separar os cartdes. Os ajustes
s&o feitos de maneira que os cartdes recebam acabamento arredondado nas bordas.

12) Tem Chip?: Neste momento os cartdes que conterSo um chip eletrénico entram num
processamento especial. Os remanescentes avangam ao passo 14)  ~

13) Fresa e Cola o Chip: os cartdes que receberdo o chip passam por uma fresa que rebaixa a drea
onde ird ser colado o mesmo. Uma vez fresado o chip é colado sobre a area vazada.

14) Gravagdo das Identificagdes no chip e tarja: a operacio é executada em TODOS os cartdes,
advindos do passo 11). Neste departamento, onde trabalham 9 técnicos eletrdnicos, sfo gravadas
digitalmente as identificacdes do futuro usuério do cartio como nome, senhas, etc. As modalidades
de gravagdo sdo duas: magnética na tarja e eletrénica, no chip.

ABTG Rua Bresser, 2315 Sdo Paulo SP 03162-030 Brasil
Tel./Fax: 55 11 2797-6700 www.abtg.org.br
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15) Gravagdo em relevo e textos no cartdo: neste passo s3o feitas em relevo ou por processo grafico
gravagdes que identificam visualmente o nome do portador, nimero do cartdo, data de validade,
&5

16) Impressdo de materiais anexos em papel com Dados Varidveis: neste passo so produzidos
materiais graficos, em papel, com impressoras digitais coloridas e preto e branco, com instrugdes e
outras informacBes ao usudrios e que acompanhardo os cartdes. Cada impresso é diferente do
outro pois s3o feitos com tecnologia de impressdo com dados varidveis e se destinam a um
portador de cartdo Unico. Os processos sdo bastante sofisticados e além da impressdo hd uma
passagem que ndo nos foi mostrada onde hd um complexo processamento de dados (dados que
foram recebidos das operadoras de cart3o em 1) e que populam os impressos que acompanham os
cartdes na entrega ao destinatario final, feitos com técnicas de dados varidveis), tipicos de novas
tecnologias de ponta de impress3o digital.

17) Embalagens dos CartBes junto aos materiais impressos: apés a impress3o dos materiais com dados
variavels, utilizam-se de méquinas de acabamento como corte e vinco, prensa de corte, guilhotinas
e intercaladeiras, além de envelopamento automético e manual, a fim de se embalarem os cartdes
junto &s comunicagdes aos clientes.

18) Separagdo e logistica: ha um setor de separagdo por CEP e por tipo de entrega, a fim de fazer
chegar o cartdo as m3os de seu destinatério.

19) Expedicdo: as caixas identificadas por setor meio de transporte sdo acumuladas nas docas de
embarque e embarcadas nos veiculos adequados! !

20) Produgdo de equipamentos POS: visitamos um setor dedicado & montagem das leitoras de cartdes
(setor de POS), que produzia maquinas eletrdnicas dedicadas 2 leitura das tarjas magnéticas dos
cartBes eletrdnicos. Segundo os dirigentes da SAGEM ORGA DO BRASIL S/A, naquele setor
trabalham 151 colaboradores, que representam um total de aproximadamente 28% da forca de
trabalho.

CONCLUSAO FINAL DO LAUDO TECNICO:

Se observarmos o descrito acima fica patente que a SAGEM ORGA DO BRASIL S/A, é uma inddstria
gréfica. No entanto hd um setor com funcionamento estanque e independente da gréfica que é o POS e
que fica no mesmo terreno da gréfica.

Nele trabalham 28% dos colaboradores.

Quanto ao quesito 1) Tipo de atividade: grafica ou outra? sem duvida: grafica.

Quanto ao quesito 2) Nimero de funcionarios no tipo de atividade, podemos afirmar que dos 100%, 550
colaboradores, 399 estdo diretamente ativos e envolvidos nas atividades gréficas e 151 estdo diretamente
ativos e envolvidos em atividades n3o gréficas.

Quanto ao quesito 3) Metros quadrados de drea da atividade, ndo recebemos os informes da SAGEM
ORGA DO BRASIL S/A, que pudessem nos elucidar com precisfo. O observado é que predominam as dreas
gréficas, mas ndo as quantificamos no dia da visita técnica.

Quanto ao quesito 4) Valor da carga salarial dos colaboradores daquela ztividade, também nZo recebemos
os informes da SAGEM ORGA DO BRASIL S/A, que pudessem nos elucidar este quesito.

ABTG Rua Bresser, 2315 SGo Paulo SP 03162-030 Brasil

Tel./Fax: 55 11 2797-6700 www.abtg.org.br abtg@abtg.org.br
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Diante do que se descrevemos acima e das anotagdes feitas na SAGEM ORGA DO BRASIL S/A no dia
01/04/2008, das 14h00 e &s 19h10min, concluimos o presente documento com o parecer de que se trata
de uma empresa com atividades eminentemente gréficas, excentuando-se a POS. De acordo com as
informagdes que nos foram disponibilizadas os quesitos do perito foram atendidos parcialmente porém
senT comprometer as obvias observagdes empiricas realizadas e aqui descritas.

.

Bruno Mortara
Consultor Técnico da ABTG

Este documento & emitido em uma Gnica via original, sem emendas, rasuras oy espagos vagos pdr preencher e perderé sua
validade s constatada qualquer zlteragdo de forma e/ou conteddo em seu preenchimento.

ABTG Rua Bresser, 2315 SGo Paulo SP 03162-030 Brasil
Tel./Fax: 5511 2797-6700 www.abtg.org.br abtg@abtg.org.br





